Variocut C 334

Variocut C 334

Nicht wassermischbarer Kiihischmierstoff

(SCastrol |

Issue Number: 1
02.12.1999

Speziell fir das Tiefbohren, insbesondere mit BTA-,Voll-, Kern- und Aufbohr-

werkzeugen

Eigenschaften:

- Schwermetallfrei.

- Besonders geeignet fiir die gemischte Bearbeitung von Stahl nied-
riger bis mittlerer Festigkeit, GuRBeisen, Temperguf3 und NE-Metallen.
- Beste Ergebnisse beim Honen, Superfinishen und Zahnflanken-

schleifen.

- Durch seine niedrige Viskositat bestens geeignet fur allgemeine
spanabhebende Fertigung mit kleinen Schnittdimensionen, hohen

Schnittgeschwindigkeiten und geringen Spanquerschnitten.

- Lange Werkzeugstandwege.

- Gute Hautvertraglichkeit durch Einsatz ausgesuchter Rohstoffe.

Bearbeitung leg. unleg.
folgender Stahl Stahl
Werkstoffe X X

Technische Daten:

Gul Alu

Aussehen oberhalb 25 °C
Viskositat 40 °C mm?2/s DIN 51 562
Flammpunkt °C ISO 2592
Dichte 15 °C kg/m3 DIN 51 757
Schwefel
Fett akt. geb.
Wirkstoffe + + -

Castrol Austria GmbH Nfg OHG, Industrieabteilung, 1Z-NO-Sid, StraRe 6, A-2355 Wr. Neudorf
Tel: 02236 / 695 47200, Fax: 02236 / 695 48200, bestellservice.industrie@castrol.com

Angaben unverbindlich. Technische Anderungen vorbehalten. Bitte beachten Sie auch die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt.
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